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— centimetry —

]

nonpareille, & bodii

]

kolonel, 7 bodi

]

petit, 8

]

borgis, 9

]

garmond, 1

]

breviar, 11 bod(

~ ]

cicero, 1

0

cicera ——

body ——
“y ‘\HH

1

3

11

12 13

Cilem typografie je zajistit ctenafi
snazsi ¢teni (nonpareille — 6 b).

Cilem typografie je zajistit
Ctenafi snazsi ctenf
(petit— 8 b).

Cilem typografie

je zajistit Ctenafi snazsi
¢tenf (borgis — 9 b).

Cilem typografie
je zajistit Ctenafi
snazsi Ctenf
(garmond — 10 b).

Cilem typografie
je zajistit Ctenafi
snazsi cteni

(cicero — 12 b).

Duktus
Duktus
Duktus 5

Duktus
Duktus
Duktus
Duktus
Duktus
Duktus
Duktus

horni serif

vrchol

serif  chvast
[(ostruha)

N spajka
aD

20 21

Print Media Academy

ucho

ka”R g drik kaufzrnu I ZZ?’;%

dolni serif

24 25 b 27

L

stredni, 14 bod(

-

tercie, 16 bodd

22 23

e Polygrafické kurzy
e Rekvalifikacni kurzy
e CeloZivotni vzdélavani

www.printmediaacademy.cz

‘ chvost

chvost el ’f
(ostruha)
hlava

parangon, 18

text,

dvourcicero, 24

serif patka dvoustiedni, 28

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 ¢b6 27 28 ¢9 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 6O

1 2 3 4 5 b 7 8 10
L] Ve Vé V4
Anatomie pisma a pismové osnovy
akcentova dotaZnice ’
harni dotaznice '7
stredni dotaznice
stredni
vyska
pisma
Zzdkladni dotazZnice (icari]
dolni dotaZnice
Y/ [/
é @ D e llaiia
[patky] tvari serifd
30 | 42
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palce ——
0 1 2 3 4 5 b 7 8 g 10
02b ——
A | ’
v A , . . v , 05h ————
E Tabulka prevodii jednotek Pismova rodina, fezy pisma G
07b —
m Didotiiv mérny systém DIDOT > MONOTYPE Myriad Pro Light (slabé) Myriad Pro Light ltalic (slabd kurziva) HB
= 1 bod = 0,3753 mm body X 1,0656 = points Myriad Pro Regular (zékladni) Myriad Pro Italic (kurziva) M 3 2000 10b ———
- 1 i 5 T S Myriad Pro Semib Id (polotuéné) Myriad Pro Semibold Itai (polotuénd kurziva) pritisknete se k nam!
o 2 660 hodii= 1 m ME_INI:ITYPE - DiDoT yriad Pro Semibold (polotucné lyriad Pro Semibold Italic (polotucnd kurziva, /@ 1,5 —
(=N L ) points x 0,385 = bod Myriad Pro Bold (tuéné) Myriad Pro Bold Italic (tuénd kurziva) o7 ~
>~ Monotypavy mérny systém Myriad Pro Black (velmi tuéné)  Myriad Pro Black Italic (velmi tuénd kurziva) 2,0 b ee—
= 1 point = 0,3528 mm
I 12 points = 1 pica = 1/6 palce = 4,2333 mm 3,0 b —
72 points = b picas = 1 palec (inch) = 25,4 mm i horni
~ Typy plsma . index 40b
- q 9 2 5 —
o Typograﬁcka pra‘"dla mmusky kAPITALKY VERZAILKY x HZO
. . - . ) dolnf ind 505 I
-I'=U — Jednoznakové predlozky je nutné odstranit z kencd fadka. [ravEge BT neprave KAPITALKY T
b — Nevytvaret kurzivu umélym sklonénim v urcitém Ghlu , , 6,05 I
8 (zékladni pismo « pravd kurziva - neprava kurziva). Druhy plsma
- — (Carka a pomltka se neklade za tiselnou hodnatu mény (35 Ke) |U
L . P q 2 oz 80b
E Vjimkou je pripad, kdy je znatka mény pred cislem (K¢ 35,-). serifové pismo  bezserifové pismo i L
o — Pomitka ve vyznamu ,a", ,az", ,0d", ,do" se neoddéluje mezerou /))’(1////)/7)’///0 technické pismo )
= (9—20 hodin). b i . . . 106 [N
oh I o J adobené pismo pismo psaciho stroje
> — Znatka procento (%) se oddéluje mezerou (padesat procent = 50 %).
— Pokud jde ale o pfidavné jméno, znacka se mezerou neoddéluje g 17 i _ . 2 7 z 4 i <li
= (pades.tiprocentni = SO%). proporciondlni pismo — neproporcionalni pismo zaloZeno 1989 v Litomysli www.hrg.cz s
= 18
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— points ——
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Pocet archi ve stohu
ofset 80 g/m?

\
A

2500

2000

1500

1000

500

100

ofsetova tiskarna

Polygraficky tahak — Papir 1

Draha papiru

roztaznost papiru
- >
smér vyroby papiru

smér vidkna
BB Siroké dréha
SB iizka dréha

gy :::;?E:I:l? slovni pojmenovani

viakna die EN (cm)

e Schmalbahn - SB, LG - Long Grain
bézna s diouh ALELL) = 15

s deutos 74105 5B ok draha

vldkna jsou . _ _ .

rovnobézna s kratkou 105 x 74 Bre'“’,a.hn . BB,’ SG - Short Grain

stranou archu BB - Siroka dréha

Je tieba brat v dvahu, Ze pokud se papir v dalsim zpracovani (skladani) ohyba ,proti viaknu",
miiZe praskat, otevirat se nebo vinit (lepeni) a je tfeba pouzit dalsi technické pomlcky
(napt specidln rilovaci sady). V pfipadé lepené vazby se doporucuje, aby bylo viakno
podélng se hibetem publikace.

Vlastnosti papiru

Bélost papiru je definovéna jako refiektivita - odrazivost (Re) povrchu,
vyjadrena v procentech reflektivity zakladniho normélu bélosti oxidu
hofetnatého méreného pfi vinové délce 457 + 5 nm. Reflektivita zaklad-
niho normélu bélosti (oxidu horecnatého) je rovna 100 %.

Opacita [nepriisvitnost] je vlastnost papiru nepropoustét svételné paprsky.
Vlyjaduje se v procentech zadrzeného svétla. Dokonale neprisvitny papir
ma opacitu 100 %.

Plosna hmotnost [gramaz) je definovéna jako podil hmatnosti papiru

na jednotku plochy. Udava se nejastéji v gramech na metr ctverecni (g/m?).

Volumen papiru je prostorova velitina prifezu papiru vztazena ke speci-
fické ploSné hmotnosti. 1ndsobny volumen (oznaceni volumen 1) tedy
udava, Ze pfirodni papir s hladkym povrchem o ploSné hmatnosti

100 g/m? ma tloustku archu 0,1 mm.

Papir s oznacenim FSC (Forest Stewardship Council) - papir, ktery je
vyroben ze dreva vytézeného ze Setrné obhospodarovanych lesd.

Déleni papiru dle ploSné hmotnosti

papir jednovrstvy plosny material do 200 g/m? plo3né hmotnosti
ot jednovrstvy plosny material od 150 do 400 g/m?

plosné hmotnosti
lepenka vicevrstvy plosny material od 230 do 4 000 g/m?

dle zplsobu vyraby a pouziti

Déleni papiru dle povrchové dpravy

papiry s pfirodnim

povrchem bezdrevé, recyklované

papiry hlazené bezdrevé ofsetové, SC a MF papiry

jednostranné (pohlednicovy karton],
oboustranné (kfida), jedno nebo vicenasobné
(kiida], lesklé, matné, LWC (lehce natirané),
MWC (stfedné natirané)

papiry s litym povrchem

papiry natirané

Tloustky jednotlivych archi (mm)

papir mm  papir lesk  mat
ofset 80 g/m? 0,1 KL90g/m®* 006 0,08
ofset 120 g/m? 0,14 KL100g/m* 0,07 0,09
ofset 140 g/m? 0,16 KL115g/m* 008 0,1
ofset 170 g/m? 02 KL135g/m* 01 0,12
ofset 190 g/m? 0,22 KL150g/m* 0,11 0,14
ofset 250 g/m? 0,29 KL170g/m* 0,12 0,16
skl. lep. GD2 300 g/m? 04 KL200g/m? 0,15 0,18

skl. lep. GD2 450 g/m? 061 KL250g/m* 0,19 0,23
pohl. karton GC1 305g/m?> 05 KL300g/m* 0023 0,29
pohl. karton GC1 355 g/m?* 06 KL350g/m* 0,27 0,35
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27

26

A5 delsi strana

A4 kratsi strana

AG delsi strana

A5 kratsi strana

1
A7 delsi strana

\HH‘HH
1

T

AG kratsi strana

\\‘HHH\H‘\H\H\H‘HH
9 10

8
A8 delsi strana

A7 kratsi strana

Q) osPAP

Al

folio

A0 B41x 1183
Al 594 x 841
A2 420 x 594
A3 297 x 420
A4 210 %297
A5 148 x 210
A6 105 x 148

BO
B1
B2
B3
B4
BS
B6

tisty/orezany format A3

format s ofezem RA3

format s ofezem a spadavkou SRA3

Vytisténo na materidlu HELLO 350 g lesk, dodaného firmou OSPAP

Www.ospap.cz
A3 AS A6
oktav 32mo B4to
A6
G4to
A4
16vo
A2
kvart
1000 x 1414 €0 917 x 1297

707 x 1000 C1 648 x917
500 x 707 2 458 x 648
353 x 500 03 324 x458
250 x 353 04 229x324

176 x 250 05 162x229
125 x 176 6 114 x162
237 x 420
305 x 430
320 x 450

Plocha normavaného archu AD = 1 m?
Lislo v oznaceni farmatu znati pocet prelozeni zakladniho archu.

gramaz (g)

60g

80g
90 g
100g
115¢g
120g
135¢g
150¢g
170 g
250g
30049
350g
400 g

~ o
o m
~N <
X X =
S K=
NS mY
37 8,6
4,4 10,1
5,0 115
56 13,0
6,2 14,4
7.2 16,6
75 173
8,4 13,4
9,4 21,6
10,6 24,5
15,6 36,0
18,7 432
218 50,4
249 57,6

format (mm)

350 x 500

15,8
17,5
20,1
21,0
236
26,3
29,8
43,8
52,5
613
70,0

Zd&kladni normalizované farmaty
jsou odvozeny z metrického
meéreni a vychazejici z rovnice:

x:y=1:v2=1:1414

=
\x

/

\\

=
.

Print Media Academy

450 x 640

(cca C2)
480 x 650

500 x 700

(62)

173 187 210
202 218 245
230 250 280
259 281 315
288 312 350
331 353 403
346 374 420
389 421 473
432 468 525
430 530 535
720 780 875
864 936 1050
100,8 1092 1225
1152 1248 1400

DelSi strana archu (x)
je diagonalou ctverce,
ktery ma délku strany
rovnou kratsi strang
archu (y).

700 x 1000
o o (Bl

LN
o w Ny
o

63,0
70,0
80,5
84,0
94,5
105,0
119,0
175,0
210,0
245,0
280,0

A = zékladni format
B = tiskovy format

C = obalkovy format

o Polygrafické kurzy
s Rekvalifikacni kurzy
s CelozZivotni vzdélavani

www.printmediaacademy.cz

Poznamka: povolené odchylky pro formaty jsou +1,5 mm pro rozméry do 150 mm,
+2 mm pro rozméry od 150 mm do 600 mm a +3 mm pro rozméry nad 600 mm.
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Polygraficky tahak — Prepress 1

Miseni barev

ADITIVNI (RGB) SUBTRAKTIVNI (CMY)
Red+Green=Yellow Cyan+Magenta=Blue
Blue+Green=Cyan Magenta+Yellow=Red
Red+Blue=Magenta Cyan+Yellow=Green
Red+Gree+Blue=White (bila) Cyan+Magenta+Yellow=black (Key)
(pouziti: obrazovka, projektor, skener) (pouziti: tiskarny)

Magenta

(41 YNIAYIIVHANI / ea3yads 1582 euaipinaN wupgy <

Aditivni / Svétlo je vyzafovano svym zdrojem  Subtraktivni / Svétlo je tastecné pohlcovano —
a tastetné odraZeno podlozkou

Pro¢ potiebujeme gernou barvu pfi tisku?
Pretiskem tfech zakladnich tiskovych barev (CMY)
nevznikne Cisty odstin cerné (Sediva). Prato pfi tisku
ternou barvou (K) nahrazujeme nékteré neutralni
80% v s . . : P
(Sedivé) tény, které by se tiskly pomoci tfech barev
CMY. Divodem je nejen kvalitngjsi tisk, ale také
[\ K

pouziti mensiho mnoZstvi barvy v jediné vrstve.

-
2
4 v N
_  Teplota chromaticnosti
L § Teplota, pri které absolutné cerné téleso vyzafuje vinové spektrum, které
2 pozorovatel vnima shodné se zdrojem svétla (udava se v Kelvinech).
- 3 priklady teplota (K)
- svitka 1200
- £ Zarovka 2800
i obvyklé denni svétlo 5000 (D50)
_ 2 kancelarské LCD 7000
5 " f
3 A Slunce: 5780K
% H
- | I 1
= 1B00K. 4000K BOO0OK 12000K 16000K
= Normované teploty: D50 D65 D75

Barvové prostory

Rizné zpisoby zobrazeni barevného spektra
SlouZi k jednoznatnému popisu barev podle riiznych charakteristik.

|
wu 02¢ '8 ‘Wu OES ‘g ‘wu 695 1y Aioydadal anoydp

03 T Chromaticky diagram xy EIEYXY .
3 SRGB Vzdalenosti barev
08 — IS0 Coated v tomto prostoru
07 neodpovidaji vnimanému
rozdilu barev.
06 Y je rel. luminance, xy —
500 jsou barevné slozky, které
y 05 zobrazujeme v chromatickém
B diagramu.
g.‘ 0.
ES a
5 03 Barevny gamut
3 02 Je tést barevného
B prostoru viditelného
g 01 svétla, kterou je dané
& sols zaffzeni schopné
= 60701702 03 708 705 05 " 07 08 zobrazit ¢i vytisknout.
3
Odchylka AE*
Je vzdalenost dvou barev v prostaru —
CIELAB. Udava stupeii neshody
dvou barev.
Vétsina pozorovateld vnima barvy shodné
v okruhu AE mensim jak 3.
® delta E neshoda
0,2-1,0 postfehnutelnd
1,0-2,0 rozeznatelna
EIELAB 2,0-4,0 jesté nerusici
VlZda|EnEIStI'ha.I:EV v tomto prostoru 3569 stfedni, akceptovatelna
|épe odpovidaji vnimanému rozdilu =3 —
>
barev. g vyrazna
L* je svétlost (lightness), a* je od zelené > et )
do tervené, b* je od modré do Zluté. >16,0 rusici, neakceptovatelna

72
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250 Ipi = 100 I/cm

A o Polygrafické kurzy

s Rekvalifikacni kurzy

s Celozivotni vzdélavani g
=
=5
2
B a . . =3
Print Media Academy www.printmediaacademy.cz =
5}
5
=
=)
. R
[ 2
. =3
n
S
£
i s =
- e 2
ternobila fotografie pixely / PPI autotypické body / LPI g
=1
=
5
=
<
2
=
=]
S
detail / DPI tiskové body / LPI
€
v 7 . = o =
RozliSeni - definice pojmi N
z
B A i Pocet snimki, které skener dokaze 2
SPI (samples per inch) CUEN AL SN | i e jednom palci délky B
Vysledné rozliseni naskenovaného ob- R
. rozliseni skenovaného razku (sken pfi 100% zvét3eni na 600 E i
=
PPI (pixels per inch) obrazku ppi je skenerem “vidén" stejné jako el
sken pfi 200% zvétseni na 300 ppi) N
P PP 2 G
. R Rozligeni CTP (typicky 2400 dpi) nebo T e
dpl (dots per inch) i) (il tiskarny (laserové 600 dpi, ink-jetovée
P 1400 dpi)
S
: e Potet tiskovych linek na jed E i
Ipi (iines per inch) hustota tiskového rastru p;lI[[E\ dE’I\Sk\;]W[ ERISIEC S e
N e
|/l:ITI linek (sl e s Potet tiskovych linek na jednom ‘_:iL bR
(linek na centimetr) centimetru délky S
] o

Obrézky pro monitory, digitéInf fotoaparaty a internet nemaji rozliseni. Obvykle se udavaji rozmérové

v pixelech &i plosné v megapixelech (napf. 1600 x 1200 px = 1,92 Mpx) ﬁ =
8
Zs
= >
Es
. - . £5
Hustota tiskového rastru (Ipi vs. I/cm])
sz
100 Ipi = cca. 40 I/cm sE
B
X (Ipi) = Y (I/cm)*2,51 Y {I/cm) = X (Ipi) /2,51 =
o}
doporutené
druh tisku/materidl typické Ipi typické 1/cm rozligent (dpi) fq
sitotisk 35-65 14-26 70-130 B -
laser / matny papir 50-30 20-36 100-180 &7 €8
laser / natirany papir 75-110 28-44 150-220 l 22
offset / novinovy papir 60-85 24-44 120-170 !
offset / nenatirany papir 85-133 44-53 170-266 <=
A2
offset / natirany papir 120-150avie  48-60 240-300 v -
offset, hlubotisk / vysoky lesk ~ 150-300 60-120 225-450 ! E
gis
g8
50 65 75 85 100 120 133 150 175 200 250

*

inverzni
kruhovy

. Etvercovy *

=
5 &
= o]
o
a
= 0
=
‘o
ek o s 3
Toceni Ghld Moiré = 3
=z Standardné se pouZivaji uhly: Y=0°, C=15°, Rusivy efekt, ktery vznika prekryvanim nebo E S
= K=45°, M=75°. Uhly natoteni se voli tak, interferenci dvou pravidelnych a jen malo — =3
E aby vznik mairé byl co nejvice potlacen odlisnych rastrii E .
2
Rastr AM Rastr FM
amplitudované modulovany (autotypicky rastr) (stochasticky) frekventné modulovany
et b
b bt
b bt D
kruhovy diamond

round-square

R

elipticky

G777

megadot prinect stochastic medium




Barevna 3kala slouzi k méfeni jednotlivych tiSténych barev, resp. zabarveni tisku. Na zakladé naméfenych hodnot se provadi korekce odbéru barvy, resp. korekce v zabarveni tisku

Y

Polygraficky tahak — Ofsetovy tisk 1

0 80 Y K COPANT M w80 Y

K CoPANT M

Popisky
znatek archu

Nepiima tiskova technika, jejiZ princip spotiva na vzajemné
odpudivosti vody a barvy.

Tiskova forma je plocha, ktera se sklada z tisknoucich

a netisknoucich mist v jedné roviné. Mista netisknouci
(hydrofilni) prijimaji vodu a proto nepfijimaji barvu. Mista
tisknouci jsou mastna (hydrofobni), nepfijimaiji vodu a proto
prijimaji barvu. Kresba je pak pfimym kontaktem pfenasena
na pruzny ofsetovy patah (ofsetovou gumu) a nasledné mezi
tlakovym valcem a gumou dojde k preneseni kresby na papir

Tistény motiv se nejprve otiskne z tiskové formy na ofsetovy potah, teprve
nasledné na potiskovany material
Tiskova deska
Kovolist

Tisknouci mista
s nanesenou tiskovou barvou

Netisknouci mista
prijimajici vIhgici prostfedek

Svétlocitliva vrstva
prijimajici barvu

Hlinikova deska upravena exolazi
(zdrsnénin povrchu) pro lepsi
prijem viheiciho prostiedku

&

znatka pro tiskafe, pomoci ‘
které se nastavuje a kontroluje
soutisk jednatlivych barev.

na archu

K

4

znatka pro knihare, oznatujici ‘
hibet (misto ohybu) produktu
nebo prifez mezi produkty

PANT M

Y K

PANT M 40 80 C

w8 Y K

4

PANT M

w0 80 Y K CoPaNT M 40 80 Y

K COPANT M

)

Y

K

4

PANT

M

40

80 Y

K

CoPANT M

40

Formovy valec - soucast tiskové jednotky; valec na kterém je upnuta tiskova forma / DFsetovy valec - soucdst tiskavé jednotky; je na ném upnut ofsetovy potah / Dfsetovy

potah - soucast tiskové jednotky; gumatextilni vrstveny material slouZici k prenosu barvy (laku) z tiskové formy na potiskovany material / Tlakovy vélec - soutast tiskové

ctyrbarvotisk CMYK

Reprodukovany obraz je rozdélen na vytazky 4 zakladnich barev
- cyan, magenta, yellow a black. Pro kazdou barvu musi byt
zhotovena samostatna tiskova forma. V tiskovém procesu se
jednatlivé barvy tisknou oddélené postupné pfes sebe, timz

se reprodukovany obraz opét spoji do poZadované podoby.

.
¥
=
¥
%
>
=

eaoundind |y

EIER Y

znatka pro knihare, oznatujici
vyfez mezi produkty na archu,
nebo misto pro frézovani

i sitf knizniho bloku

znatka pro knihare, ‘ ‘
oznatujici tisty format
zpracovavaného produktu,

tzv. ofezova znatka

T

- zakladni rozdéleni a pouZiti

Disperzni lak

- pouZiti ochranné a efektové; nanasi se ve specialni
lakovaci jednotce; pro jeho zaschnuti je nezbytné
susici zafizeni (horky vzduch + IR suseni).
Slozeni: polymery, pryskyfice, voda, vosky, smacedla,
odpénovat, filmotvorné latky

Proces schnuti: odpafenim vody a penetraci
Viyhody: s rychlé zasychani » Zadné Zloutnuti filmu
laku » rychlé nasledné zpracovani « pachova neutralita
» vyuZiti ve vyrobé oballl pro potraviny

znatka pro knihafe,
oznatujici misto skladani
pra kizovy lom

0 1
\HHMH\\HH\HH

Tiskovy lak - laky na olejové bazi maji podobné
sloZent jako ofsetové barvy, k vytvrzeni filmu docha-
zi jak penetraci tak oxidaci; pro jeho zaschnuti
neni nezbytné integrované susici zafizeni.
VWhody: s fexibilni vrstva laku e jednoduché zpra-
covani (jako ofsetové barva) s snadné parcidlni
lakovani pomoci tiskové desky s dobré absorpce

UV lak - pouziti pro dosazeni vyrazného efektu;

nanasi se ve specialni lakovaci jednotce; pro jeho
zaschnuti je nezbytné susici zafizeni (UV).

14 3
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jednotky; slouzi k vytvoreni tlaku potfebného k preneseni vrstvicky barvy z ofsetového potahu na potiskovany material / Barevnikova soustava - soucast tiskavé jednotky;
soustava valcl slouzicich k davkovani, rozvaleni a prenosu tiskavé barvy na tiskavou formu / Vihici soustava - soutast tiskové jednatky; soustava valcd slouzicich
k davkovani, rozvaleni a prenosu viheiciho roztoku na tiskovou formu a/nebo do barevnikové soustavy / Zakladni barvy (CMYK) - cyan, magenta, yellow, black; barvy
urtené k barevnym reprodukcim predloh pomoci technologie stabilizovaného ctyrbarvatisku / Dopliikové (piimé) barvy - barvy dopliujici zakladni tiskové barvy; pouzivaji
se k tisku pestrych barev v nejriizngjsich odstinech tam, kde technologicky nevyhovuie tisk pozadovaného odstinu soutiskem barev zakladnich / Stabilizator pH - pridavek
do vihticiho roztoku upravujici hodnoty pH roztoku; pH pfimo ovliviuje stabilitu tiskovéhe procesu, emulgaci a schnuti barev / IPA - izopropylalkohol; pridavek do vihciciho
roztoku, upravujici vlastnosti roztoku - povrchové napéti (ovliviiuje kvalitu a rovnomérnost nanaseni roztoku na tiskovou formu) / Anicolor: technologie kratkého barev-
niku; z hezzdnové barevnice (tvofena komarovou rakli) je tiskové barva odebirana jamkami na aniloxavém rastrovém valci. Cim vetsi a hlubsi jsou jamky na valci, tim
VEtSi mnozstvi barvy se odebira. Pfebytecna barva, kterou nepojmou jamky aniloxovéha valce, je stirana stérkou zpét do komarové rakle. K aniloxavému valci jsou pfi-
staveny dva roztéraci valce pro dosaZeni optimalniho barevného filmu; nasledné je barva navalovana na tiskovou formu pomoci jediného nanaseciho valce. Technologie
Anicolor pracuje na principu konveneniho ofsetového tisku / Bezvody (suchy) ofsetovy tisk - tisk z plochy bez pouZiti vihceni; na netisknoucich mistech tiskovych forem
je silikonova vrstva odpuzuijici barvu (nahrada vihceni) /

$

centimetry

milimetry



Denzita barvy = optickd hustota; vyjadfuje pokryti tisku barvou v dané zéné. Naméfené (daje jsou porovnavany s doporugenymi [

20

CooPANT M

Pfehled za’lkladnl’ch kunstrukEnich Ea’lsti

a fizeni ofsetového archového stroje

PoufZiti vihticihe roztoku: U konvencniho ofsetového tisku slouZi vihgici
roztok k oddélent tisknoucich a netisknoucich mist.
SloZeni: voda + pfisady (stabilizator pH, IPA)

Stabilizator upravuje hodnotu pH na 4,8-5,5, obsahuje prostiedky

pro ochranu desky, smatedla (povrchoveé aktivni latky), pufry (stabilizatory),
fungicidni prisady. U konveneniho ofsetového tisku slouzi vihtici roztok

k rozdélenf tisknoucich a netisknoucich mist tiskové desky.

Nedostatek vihéeni: Barva ulpiva na netisknoucich mistech a dochazi k jejimu nezadoucimu
prenosu na papir / Prebytek vihéeni: Dochazi k nadmérné emulgaci barev coz se projevuje
nizsi optickou hustotou (denzitou)

i. (priklad:

80 COPANT M

Trivalcova” tiskova jednotka
Agregat slouzici k viastnimu
procesu tisku. Sestava se

z barevnikové a viheici
soustavy, formoveého,
prenosového a tlakového
valce (viz. detail).

Ridici pult tiskovych stroji

Slouzi k primému fizeni tiskového
stroje, regulaci a méfeni barevnosti
tisku; umoziuje plnou integraci tisko-
veého stroje do vyrobnich workfow.

In-line lakovaci jednotka

Slouzi k povrchovému zuslechtovani potiskovaného

materialu lakovanim, zpravidla zarove s potiskovanim
| materialu (tzv. in-line proces nebo zpracovani ,na jeden
/ priichod"). Existuji dvé odlisné konstrukce lakovacich

jednotek: dvouvalcovy systém (viz. detail) a systém

s komorovou rakli.

.............. e s, i

&) systém

} Chladici zafizeni

Infra susici zafizeni

Ukéazka tisku CMYK vs. Pantone

zivané HRG hodnoty: PM-74, kfida leskld, barvy Resista, K: 1,80 - M: 1,40 - C: 1,35 - Y: 1,25)

C o PANT

] Dvouvalcovy

Trivalcova tiskova jednotka

Anicolor

Navalovaci
valce

Viheici
soustava

Barevnice

, Duktor
Q o' % Barevnikova Brodici

M COPANT M 80

Anicolor

Ofsetova tiskova jednotka

s kratkym barevnikem [mensim poctem

barevnikovych valcli) a bezzdnovym

odbérem barvy pomaci rastravého

aniloxového valce

Prednosti technologie Anicolor:

s velmi kratke pipravné tasy zakazky (cca s min)

s mimofadné nizky pocet archti makulatury

s udrZeni stabilniho zabarveni tisku po celou dobu
produkee.

soustava vélec

Ofsetovy
valec

C o PANT M CoPANT M

o Polygrafické kurzy
s Rekvalifikacni kurzy
o CeloZivotni vzdélavani

Nakladaci stdl

Vihtici
roztok

Nakladaci hlava

S
'Q <— Predchytat

Archovy nakladac
Slouzi k oddéleni, transportu a naloZeni arch potiskova-
ného materilu z palety do tiskového stroje. Pfi jakékoliv
produkeni rychlosti musi byt archy nepretrzité a presné

Perfektor

(obraceci zafizeni)

S pouzitim tohoto zafizenf
je mozny sougasny

Automatické
myci zafizeni
pro pienosovy (tisk. guma)
a tlakovy vélec

Transvertor
(predavaci zafizeni)
Zajistuje presné predavani
archd mezi tiskovymi

Chytate - zajistuj
pevné vedeni
a predavku archu

Vykladat archii
Slouzi k bezpe¢nému vyloZeni
a vystohovani archii potisténého

materialu. Soucdsti vykladate
miZe byt dle konfigurace také
susici zafizeni (viz. obr.) a dalsi
periferni zafizeni.

\

=LBERCG-

PANTONE 877 (sTRIBRNA)

Schéma stroje Speedmaster SM 74-5-P+L a tiskovych jednotek strojii SM
a SM Anicolor poskytla spolecnost Heidelberger Druckmaschinen AG

e Smér priichodu papiru ve stroji

Casti digitalniho kontrolniho
prouzku pro ofsetovy tisk

Smykové
smyku a

&

jednotkami

ole pro kontrolu
blovani

E.

oboustranny potisk archu

Rastrové pole pro kontrolu

Plnotdnové pole
nariistu tanove hodnoty

pro kontrolu zabarveni

nakladany tak, aby nedochazelo k nepresnostem v pri-
béhu celého nakladu, nebo k vypadkiim tisku

= Pole pretisku
= dvou barev

Pole pretisku tfi barev
pro kontrolu piijmu barev

CoMey




Polygraficky tahak — Dokoncujici zpracovani 1

3
o

sojep
paseus

Co to je dokondujici resp. knihaiské
Zpracovani?

Soubor diléich technologickych operaci v polygrafické vyrobg, jejichz cilem
je zpracovani polotovaru, napfiklad potiSténého materialu, do konetné po-
doby polygrafického produktu (gasopis, kniha, letak, krabice, kalendar,...)
Dilti operace dokontujiciho zpracovani - prehled

Rezani / Skladani / Siti / Lepeni / Vysek, bigovéni / Zuslechtovani
(specidlni operace) laminace, razba félif

b

%

Zakladni pojmy:
Knizni blok - vnitfni cast knihy, sestavajici se ze zkompletovanych slozek

ﬁ neba list spojenych Sitim ¢i lepenim / Knihafsky arch - arch papiru ozna-
teny signaturou s presné vyfazenymi stranami produktu tvofici jednu

slozku / Slozka - arch papiru slozeny jednim nebo vice lomy na prede-

Aazojs Juaseus oud aduels

psany hruby format / Hruby Format - format (archu, slozky, produktu ...)
ped ofezem / Cisty format - format (archu, slozky, produktu, ...) po ofezu
/ Prefalc - presah jedné poloviny knihar'ské slozky (nebo téz KA, signatu-
ry) pres druhou; prefalc predni a zadni / Prebal - zpravidla papirovy obal
tuhych vazeb; neni s vazbou pevné spojen / Bigovani - zmacknuti zpra-
covavanych materiald v Gzké lince za Gcelem usnadnéni jejich ohybani
a skladani u vy3sich gramazi (od 170 g/m?)/ Perforace - proseknuti
materidlu v prerusované linii tak, aby se obé tasti od sebe samovolné
neuvaolnily, ale snadno se odtrhly.

¥3jeqo juaseus oud aauess

is

=

)

2
=

Rezani - rezénim se maze opracovat material pied vlastnim
polygrafickym zpracavanim, v jeho pribéhu i na konci celého procesu

2 zakladni technologie:

- -

uens 13 3z nyo|g zaJo oud aljuess

Rezany material Rezany material
D Spodni ndz
Still fezeeky
fezani pomoci noZe - jednonoZové fezani pomoci niZek - trojiez u dratosicky,
automatizované fezacky, stolni fezatky, pritna fezatka archd papiru z role, pakové
trojfez; ploché i kruhové noze niizky na lepenku, podéind fezacka, fezaci

koletka ve skladacich zafizenich; ploché
i kruhové noze

Skladani

— Skladanim rozumime ostrohranné ohybani pasd nebo archl papiru
ve stanoveném misté ohybu podél v rovné linii podle technologii predem
uréenych rozmérd a podle stanoveného schématu

— Dva technologické zpisoby primyslového skladani: kapsové a noZové;
obé technologie se vyuzivaji samostatné i v kombinaci.

| “'Ili§<e—— \ié'II§§§ —

3lIM-Uim

BqZEA BAOYZNOJY

kapsové nozové doraz v kapse
vstuparchy  skladaci ndz
nalozka

— k vstup archy
sklsdact kapsa -—

shinuty
\ ( par skladacich 2ahyb archu )\ —
i valed

skladaci valec

ud

Zakladni druhy skladani

OO0

jeden jedno-  dva lomy dva soubzné harmonikové  dva okénkové lomy skladané
duchy lom do kfize lomy tfi lomy lomy do sebe

-uimy eqzey ‘ejpuds ealoag

Priklad vyiazeni
OLERAC arch B1, 16stran A4
(broZura V1 nebo V2)

GZeA 03n] ‘NP3JYZA OYJUPOADd JUBADLIEZ |
Ju33010 350Uzow 3| Agzea 0333 nopoyAp “(1ujols ‘3uuaiseu)

*paz eu Aysi 03A) 1sanod guzow 3l yed yazey oid nyaind ‘Az
1(3u eueniznod 3l aum.

pE =@ Oznateni
=
= 2 rubova strana archu
3 o 1) licova strana archu
o wn w5 1e
o &
o = Mize se pouzivat ve zdvo-  arch: arch papiru s pfesné
S =1 jeném nebo vicenasobném  vyiazenymi stranami tvofici
N = @)~ (= = g =
%Y = uZitku a pak oddélit. jednu slozku
“S=R
o =
= =
o8
o ]
=
~ oo

g

Draha papiru by méla byt shodna se hrbetem vyrobku. Pokud neni, dochézi
k praskani ve hrbetu lomu nebo vinéni materialu kolmo ke hrbetu.

HRG

pritisknéte se k nam!
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£ 333 Primyslové vazby

25 E’E RozliSovany dle vlastnosti (mekke, polotuhé a tuhé) @ zplsobu zhatoveni
3EE

Z

e i Vazha mékka, 3ité; , sesitova” nebo téz
J L Lasopisecka" vazba nebo ,na stiisku"; blok
zhotoven ze sloZek snesenych do sebe; Sita

ve hibeté draténymi skobkami, nebo niti krejcov-
skym stehem; po sesiti ofiznuta ze tfi stran

|

Vazba mékka, lepena; blok zhatoven ze slo-
zek nebo list snesenych za sebou; po odfrézovani
hrbetu lepena ve hbeté disperznim, tavnym

/ (HOT MELT) nebo PUR lepidlem, blok zavéSen
do obalky; po zavéseni ofiznuta ze tfi stran
& it i s obalkou. Varianta V2 s chlopnémi - blok ofiznut
&2 dratéeymi  zepiedu pred zavésenim do obalky; po zavéseni
s otkem skobkami v <
ofez v hlavé a v nohou.
Lepena mékka vazba V2 Zvlastni druhy V2 V2 Svycarska
ﬂ\/ N \_Zsmpen' th 4
nha’\l?y
V2 Finska Tubebind V2 Finska Otabind V2 Hardcover
|
*
f \ N\
Obalka Slepeni Knizni blok Dutina

Vazba mékka, Sitd; blok snesen ze slozek
nebo jednotlivych listd za sebou; Sita ve hibetg
draténymi skobami shora; nebo mize byt zavésena
do obalky; po usiti ofez ze tff stran, vE. obalky.

Sitf draténymi
bk

skabkami Sitf
/kslepem' Slepen\'\

o
E; Vazba mékka, Sitd; blok ze sloZek za sebou;

z jednatlivé slozky prosity niti nebo tavnou niti, nasledné
3 je hibet bloku slepen a cely blok vlepen do obalky;
5\/\ ofez ze tff stran, vt. obalky.

Blok

Desky z lehti lepenky. Vazba polotuha, Sita nebo lepend; blok
je snesen za sebou; jednatlivé slozky jsou bud sesity, nebo po ofrézovani
hrbetd slepeny; blok je pred vlepenim do polotuhych desek (karton)
ofiznut zepredu; po zavéseni je produkt ofiznut v hlavé a v nohach

i s deskami.
g Plstno /

— Lepenka ———

Vazba tuhd, leporelo; jednotlivé lepenkové prifezy jsou
potazeny patisténym potahem a vzajemné spojeny mékkym
platénym hrbetem; blok leporela je ofiznut v hlavé a v nohach po dokonceni.

og eu e|pidaj juasaueu 3agyy eu ejpidaj juasaueu

FEE

= Desky Blok
8 l/ \L Vazba tuhd, Sita niti, Sita tavnou niti nebo lepend
% s poloplaténymi (kombinovanymi) deskami; slozky
g knizniho bloku sneseny za sebou; blok je pred zave-
;:"r senim do desek opatien predsadkami, mize byt doplnén
= stuzkou a kapitalky a ofiznut ze tif stran; u vy$Siho
- rozsahu stran musf byt hibet zaoblen; zavéseni do desek
%j vlepenim predsadek; hrbet vazby je potazen jinym
materialem (platnem).
R Platno Desky
@ Vazba tuh3, Sita niti, Sita tavnou niti nebo lepend X/
s celoplaténymi deskami; slozky knizniho bloku sneseny
za sebou; blok je pred zavéSenim do desek opatfen

j: predsadkami, mdze byt doplnén stuzkou a kapitalky
2= a ofiznut ze tif stran; u vy3Siho rozsahu stran musi
g% byt hibet zaoblen; zavéseni do desek vlepenim
2g predsadek; varianty: V8a - laminovany potah;

;ﬁ V8b - papirovy potah; V8c potah z jinych materiald.
%\ Vazba tuh3, lepena, Sita niti nebo Sita tavnou niti s deskami z tuhych
= plastd; slozky knizniho bloku sneseny za sebou; blok je pred zavésenim
= do desek opatfen pfedsadkami, miize byt doplnén stuzkou a kapitalky
2 a offznut ze tff stran; u vysSiho rozsahu stran musi byt hibet zaoblen;
=7 ﬁ varianta V9a - desky z mékcenych platd.
Z vypocet tloustky hibetu pro V2
§ tloustka hibetu = (pocet vnitinich listd x tloustka papiru)*

+ ¢ X tloustka papiru obalky.
Napf. 50 x 0,12 mm (135 g/m? KM) + 2 x 0,29 mm (300 g/m? KM) = 6,58 mm

* Tloustka blaku / Tyto vypotty jsou orientatni

|uBAOSI|eZ

i 3 ¢
%

o Polygrafické kurzy
o Rekvalifikacni kurzy
o CeloZivotni vzdélavani

I

Print Media Academy www.printmediaacademy.cz
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Polygraficky tahak — Specialni edice 2
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Historie knihtisku

Knihtisk, tisk z vySky
Knihtiskem / tiskem z vySky nazyvame tiskovou techniku, kdy jsou mista

tisknouci reliéfné vyvySena nad mista netisknouci, jsou navalovana barvou
a za pomoci tlaku prenesena na potiskovany papir.

Historie - Vynalez

Za vynalezce knihtisku je povazovan Johannes
Gensfeisch Gutenberg. Datum vynalezu neni
presné znam, ale odhaduije se kolem roku 1440.
Tisk z vySky se v3ak datuje jeSté o mnoho let
drive, pred Gutenbergem. Stari tiskafi na dalném
vychodé ryli kresbu do drevénych nebo
kamennych desek (deskatisk) a z nich pak

za pomaci barvy a tlaku ziskavali otisky.
Znatnou nevyhodou v3ak bylo zdlouhavé
zhotovovani tiskové formy (desky) a zejména
jeji jednorazoveé pouZiti.

Princip

Podstatou Gutenbergova vynalezu bylo ses-

taveni jednotlivych znakd, pismen, do tiskové

formy a po ukonceni tisku byly znaky, pismena,
rozebrany a pripraveny opét k pouZiti sestaveni
nové tiskové formy.

Nanaseni barvy
na tiskové formy

Zplsab, kterym se na vyvysené prvky tiskové
farmy nanasela barva se postupné zdokonaloval
tak, jako se zdokonaloval zplsob vytvareni
tlaku za jehoZ pomaoci dochézelo k tisku. Barva
se zpotatku nanasela tampany a teprve pozdéji
dochazelo k roztirani barvy na plochych deskach
valeckem a timto valeckem se rozetfena barva
nanesla na tisknouci mista formy.

Tisk

Tlak, ktery slouzil k preneseni kresby z tiskové
formy na papir byl zprvu nahrazovan klepanim
kartace na papir, ktery byl poloZen na navalenou
tiskovou formu a tim doslo k jednomu otisku.
Snahou o zrychleni a zjednoduseni prenosu
kresby na papir byl postupny vyvoj a vyroba
tiskavych list, kdy tlak vytvarela deska proti
tiskavé forme.

Litery

Gutenberg svym vynalezem chtél napodobit
knihy psané rukou a praoto musel vymyslet
zplisob odlévani jednotlivych pismenek (liter).
K tomuto tcelu vyrezal a vyryl do kovu odlIé-
vaci formicky s vyhloubenym obrazem pismen
a do nich pak odléval pismena z jiného, snadngji
tavitelného kovu. Touto technikou byly tiStény
predevsim knihy, proto se pozdéji zacala
technika nazyvat knihtiskem.

Obrazky

Material s nimz Gutenberg pracoval bylo olovo
a proto neni Zadna z jeho knih ilustrovana.
Pro ilustrace pouZivali staff tiskafi od 18. stol.
drevofezy a drevoryty. Jsou to také reliéfni
tiskové formy. Jednalo se o runi vyrobu, kdy
se za pomoci riznych rycich pomicek ryla
kresba do dreva. Dfevoryty mély carové podani
kresby, stiny a tmavsi mista byly vytvareny
VELSi hustotou ¢ar.

Prvni tiSténa
kniha v Cechach
V roce 1468 vysla prvni
teska kniha tiSténa
knihtiskem - Kronika
trojanska. Byla tiSténa

v Plzni neznamym
knihtiskarem s pouzitim
pisma teska bastarda.

HRG
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Soustavy knihtiskovych stroji

Nejdlezitéjsi prvky knihtiskovych stroji jsou formova a tlakova télesa.
Jim se dale prispisobovaly ostatni ¢asti, jako jsou barevnik, nakladat
a vykladac. Nakladani a vykladani archd bylo dlouhou dobu feseno rucné.

1) Prvnim konstrukénim feSenim je soustava

plocha proti plose. Formova i tlakova télesa
jsou plocha. Tlakavé ploché téleso vykonava —
stejny tlak na tiskovou formu po celé plose.
2) Druhou soustavou je valec proti plose.
Tiskova forma je plocha, po které se pri pohybu
[ ]

vpred stejnou rychlosti otaci tlakovy valec
a mezi nim a formou dochazi k prenosu
kresby na papir.

3) Treti soustava je valec proti valci. Formové
i tlakové téleso jsou valce, které se stejnou
rychosti otace;ji proti sobé a mezi nimi dochazi
k tisku.

Proto délime knihtiskové stroje podle jejich konstrukéniho reseni na stroje piiklopové, rychlolisy
a stroje rotacni. Stroje priklopové a rychlolisy potiskuji papir v archu a stroje rotacni mohou
potiskovat papir jak v archu tak v nekonegném pasu, kdy je papir odvijen z kotoutd. Podle toho
je pak délime na rotatni stroje archové nebo kotoutové.

. v
Soustava plocha proti plose

Stroje této skupiny vykonavaji tisk tim zplisobem, Ze se formové a tlakové
téleso k sobé priklapi, nebo jsou konstrukcné feseny tak, ze formové
téleso je nepohyblivé ve svislé poloze a k nému se pak priklapi téleso
tlakové. Prato stroje této skupiny nazyvame stroje priklopové a délime
je do ctyr zakladnich skupin.

LIBERTY: obé desky, formova i tlakova se pohybuji na jedné ose z horizontélni do vertikalni
polohy, ili maji spolecnou osu otaceni. Pro pivod svého vzniku byly éasto nazyvané ,amerikanky".

GORDON: tlakové i formové téleso vykonavaji stejny pohyb jako u soustavy Liberty, ale kazdé
z nich ma samostatnou osu otaceni.

BOSTON: o vylep3eni a zejména zpevnéni konstrukce obou predchozich soustav se postaral
ameritan Golding z Bostnu v polovingé 19. stoleti. Formova deska je pevna, ve svislé poloze, na ni
je ulozend tiskova forma v ramu. Tlakova deska, piiklop, se pohybuje na jedné ose a za pomoci
kolenopakového systému se priklapi k pevné formé. Systém je znam ze stroji GRAFOPRESS.

GALLY: systém soustavy spotiva v tom, Ze tak jako u soustvy Boston je formova deska ve svislé
poloze pevnd a k ni se priklapi téleso tlakové takovym zplsobem, Ze je nejprve uvedeno
do polohy svislé a pak se rovnomérné pfisune k tiskové formé. Tlakova deska se nepohybuje
na ose ale na kolejnicich. V Némecku se vyrabély tyto lisy lehci konstrukce pod nazvem Victoria

z . v
Soustava valec proti plose

Tlakovy valec rychlolisu se otaci kolem své osy. Rychlost otaceni je na ob-
vodu tiskaveho valce stejna, jako rychlost formového voziku pohybujicim
se ve sméru otaceni tlakového valce. K prenosu kresby na papir pak
dochazi pouze v izkém pruhu, kdy je ve styku forma umisténa na formo-
vém voziku s gasti tlakového valce. Formovy valec vSak netlaci na tiskovou
formu svoji vahou, ale jak tlakovy valec, tak formovy vozik je na krajich
opatren smykovymi liStami a nakruzky, které svym dotykem zajistuji Ze se
obvod tlakového valce pohybuje nad formovym vozikem presné ve vysce
pisma (23,56 mm). Tyto stroje se nazyvaly rychlolisy a délily se podle
zplisobu pohybu tlakového valce a formovéhe voziku.

Rychlolisy s kyvnym vélcem byly pouZivany jen o omezené mife. Pfi kazdém tisku se otaci
tlakovy valec vpred i vzad soub&zné s pohybem formového voziku. Tlakovy valec se kyva. Pfi po-
hybu farmového voziku zpét se tlakovy valec nadzvedne nad formu, aby se ji nedotykal.
Rychlolisy se stavnou vidlici byly vyuZivany v tiskarnach velice €asto, a to jak s ru¢nim, tak
s automatickym nakladanim. Tlakovy valec se pfi tisku otoéi jen jednou, soub&zné s pohybem
formoveého voziku, pak se za pomoci stavné vidlice zastavi a forma pfi pohybu zpét podjede
pod tlakovym valcem v misté, kde je na tlakovém valci vybrani pro tythranou tyg, kterd
slouZi k napinani potahu.

Jednoobrétkové rychlolisy se vyznacuji mohutnou konstrukci. Tlakovy valec je po svém obvodu
dvojnasobné dlouhy nez délka formového voziku. Na jedno otoéent tlakového valce tedy vyko-
né forma pohyb tam i zpét. Pfi pohybu vpied dojde k otisku a pfi pohybu zpét projede forma
pod vybranim tlakového valce, ktery se ale nezastavuje a otdti se stdle stejnym smérem. Arch
papiru je proto nakladan za pomoci tzv. predchytacd

é rychlolisy maji nejrobusnéjsi kontrukci. Pfi prvnim otogeni tlakového valce
a pfi pohybu formového voziku vped dojde k tisku a pfi druhém otoceni tlakového valce a pfi
pohybu formového voziku zpét se tlakovy vélec nadzvedne a forma pod nim podijede. Pfi po-
hybu formy tam i zpét vykona tlakovy valec dvé obratky. ProtoZe se nezastavuje je arch papi-
ru nakladan i zde za pomoci predchytaci.

Soustava valec proti valci

Nevyhodou rychlolisd je pohyb tézké tiskové formy vpred a vzad ktery
do znacné miry omezuije rychlost tisku. To bylo podnétem k vyuZiti dvou
proti sobé se otacejicich valct, formového a tlakavého, mezi nimiz docha-
zi k tisku. Na foarmovém valci je upnuta tiskova forma, bud kavova (stereo-
typ), nebo z jinych ochebnych materiald,(gumotyp, fotopolymer). Na tlako-
vém valci je pruzny potah, ktery zajistuje dokonaly prenos kresby na papir.
Podle toho, zda se potiskuje papir z kotouti nebo se patiskuiji jednotlivé
archy délime tyto stroje na rotacky kotoucové a archoveé. Této soustavy
bylo vyuzivéno predevsim pro tisk novin pro vyrobu specialnich transkritnich
tiskovin a pro tisk fAexograficky.

o Polygrafické kurzy
o Rekvalifikacni kurzy
o CeloZivotni vzdélavani
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